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齿轮计量泵 

使用说明 

Gear Metering Pump 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

午腾测控仪表（上海）有限公司 
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工作原理 
齿轮计量泵的工作原理，齿轮计量泵是通
过一对相互啮合的齿轮，其中一个是主动
齿轮，另外一个是被动齿轮，由主动齿轮
带动啮合旋转。齿轮于泵的壳体直接留有
较小的间隙。当齿轮旋转时，在轮齿逐渐
脱离啮合的吸液腔中，齿间密闭容积增
大，形成局部真空，液体在压差作用下吸
入吸液室，随着齿轮旋转，液体分两路在
齿轮与壳体之间被齿轮推动前进，送到排
液腔，在排液腔中两齿轮逐渐啮合，容积减少，齿轮间的液体被挤压至排液口。 
因为齿轮计量泵的加工精度要求非常高，不论是齿轮的齿面精度，还是齿轮和壳
体，齿轮和齿顶的配合精度都要求非常高，因此齿轮计量泵的但转排量是一定的，
换言之，齿轮每旋转一圈，排出的液体的体积是一定的，因此随着调整齿轮计量
泵的转速，齿轮计量泵就能够排出相应数量的液体。 
通过测算齿轮计量泵的转速，从而得到齿轮计量泵的流量。 
广泛用于点胶机设备，聚氨酯设备，热熔胶设备，纺丝计量设备，食品灌装设备，
涂布机等行业。 

特点 
齿轮泵主要有齿轮、轴、泵体、泵盖、轴承套、轴端密封等组成。齿轮采用双圆
弧正弦曲线齿形制造。它与渐开线齿轮相比突出的优点是齿轮啮合过程中齿廓面
没有相对滑动，所以齿面无磨损，运转平稳，无因液现象，噪音低、寿命长、效
率高。 

技术参数 

 

进出口 一进一出 

适用介质 各种粘稠度胶体 

排量 0.05-100CC/r 

精度 ±0.5% 

工作转速 10-100r/min 

工作温度 ＜200℃，高温＜350°（高温胶体） 

进出口压力 进口＜0.2mpa，出口＜8mpa（泵的排量不同压力不一） 

材质 常规工具钢，可定制 9cr18mov、高速钢、司太立等 

密封方式 油封和四氟盘根密封（常规）、机械密封和磁力密封（定制） 

旋转方向 从主动轴看顺时针 

适用工况 聚氨酯发泡设备，挤出机设备，热熔胶行业，胶体配比，纺丝行业，适用
于各类有粘稠度液体 
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以上按照 2000mpa.s得介质特性为例，如是高粘度、含固体等介质时，尽可能降
低转速、增大泵排量，具体选型与我司工程师联系。 

 

外观尺寸 

0.05cc 外形尺寸： 

 

 

 

 

 

型号 允许转速 最佳转速 
建议出胶量 
ml/min 

出胶压力 启动扭力 

WT-0.15CC 10-200rpm 15-60rpm 2.0-9    20bar ≥8N.m 

WT-0.3CC 10-200rpm 15-60rpm 4.5-18  20bar ≥8N.m 

WT-0.6CC 10-200rpm 15-60rpm 9-36 20bar ≥8N.m 

WT-1.2CC 10-200rpm 15-60rpm 18-72 20bar ≥10N.m 

WT-2.4CC 10-200rpm 15-60rpm 36-144 20bar ≥10N.m 

WT-3.6CC 10-200rpm 15-60rpm 54-216 20bar ≥12N.m 

WT-4CC 10-200rpm 15-60rpm 60-240 18bar ≥20N.m 

WT-6CC 10-200rpm 15-60rpm 90-360 18bar ≥20N.m 

WT-9CC 10-200rpm 15-60rpm 135-540 18bar ≥20N.m 

WT-12CC 10-200rpm 15-60rpm 180-720 18bar ≥30N.m 

WT-15CC 10-200rpm 15-60rpm 225-900 18bar   ≥30N.m 

WT-20CC 10-200rpm 15-60rpm 300-1200 18bar ≥40N.m 

WT-25CC 10-200rpm 15-60rpm 375-1500 18bar ≥50N.m 

WT-30CC 10-200rpm 15-60rpm 450-1800 18bar ≥50N.m 

WT-40CC 10-200rpm 15-60rpm 600-2400 18bar ≥100N.m 

WT-50CC 10-200rpm 15-60rpm 750-3000 18bar ≥100N.m 

WT-70CC 10-200rpm 15-60rpm 1050-4200 18bar ≥150N.m 

WT-100CC 10-200rpm 15-60rpm 1500-6000 18bar ≥200N.m 

WT-120CC 10-200rpm 15-60rpm 1800-7200 18bar ≥250N.m 

WT-150CC 10-200rpm 15-60rpm 2250-9000 18bar ≥400N.m 

WT-200CC 10-200rpm 15-60rpm 3000-12000 18bar ≥400N.m 
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0.6-3.6CC 外形尺寸图: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4CC-30CC 外形尺寸图： 

 

型号 A（mm） B（mm） 进口（mm） 出口（mm） 

WT-0.15 85 24 10 5 

WT-0.3 85 28 10 5 

WT-0.6 85 28 10 8 

WT-1.2 90 32 10 8 

WT-2.4 100 40 10 8 

WT-3.2 103 47.6 10 8 

WT-3.6 105 50 10 8 

型号 B（mm） A（mm） 型号 B（mm） A（mm） 

WT-4CC 38.2 120 WT-15CC 56 140 

WT-6CC 41.6 125 WT-20CC 64 145 

WT-9CC 46.4 130 WT-25CC 72 155 

WT-12CC 51.2 135 WT-30CC 80 160 
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30CC-100CC 外形尺寸图: 

 

 

 

 

 
 
 

 

120-200CC 安装尺寸: 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

型号 B（mm） A（mm） 型号 B（mm） A（mm） 

WT-30CC 82 215 WT-70CC 112 230 

WT-40CC 89.5 215 WT-100CC 134 250 

WT-50CC 97 215    

型号 L1（mm） L（mm） 型号 L1（mm） L（mm） 

WT-120CC 128 268 WT-180CC 152 292 

WT-150CC 140 280 WT-200CC 160 300 
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产品结构图 

 
序号 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 
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螺
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密
封
罩 

铜
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螺
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盖
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主
动
轴 
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动
轴 

主
动
齿
轮 

齿
轮
键 

从
动
齿
轮 

中
间
板 

下
盖
板 

 

主要有三部分组成： 
1.上下盖板及汇流板：常规为工具钢材质 
2.齿轮及轴：常规为工具钢 
3.密封部分：常规为油封和四氟盘根密封，如果特殊要求需定制 
备注：根据客户现场介质，盖板及齿轮可选定 9Cr18MoV、模具钢、司太立合金、
哈氏合金、不锈钢等材质 
 
 

常规密封方式 

 
油封：我公司主要使用氟橡胶油封骨架，油封骨架
是消耗品，磨损可自行更换 

 
 

 
 
盘根密封：主要采用四氟盘根密封，

密封性能好，耐腐蚀 
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石墨密封： 适用于高温 200℃以上环境 

 
 
 
 
                         
 

泛塞封：石墨和四氟制作而成，配合
本公司的密封设计，密封性能较普通传
统密封更好。应用于密封性要求非常高
的工况 

 

 

电机选配 

1. 伺服电机智能控制系统 

 

 

 

 
 

常用台达伺服电机功率：0.4KW/0.75KW/1.0KW/1.5KW等 
选配减速机比例：速比 10/速比 15/速比/20/速比 32等 
多种控制模式可选：定量模式、恒流模式，可配合温控器、流量计 
多通道可选：1-9通道可选，多路支持定制 
 

2. 步进电机智能控制系统： 
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常用步进电机：86、110、130等 
（高粘度需配合减速机）：速比 3/速比 5/速比 9等 
多种控制模式可选：定量模式、恒流模式等，可配合温控器、流量计 
 
 

3. 普通变频调速电机控制： 

 
 
 
常用变频齿轮减速电机功率：200W、400W、750W、1.1KW，1.5KW，2.2KW等 
变频器功率：0.75KW，1.5KW，2.2KW等 

注意事项 

1、 齿轮计量泵，禁止长时间空转，请保证进料充足；禁止用水测试； 

2、 齿轮泵进料：针对流动性很好的介质，可通过齿轮泵自吸进料，若是介质有

一定粘度，流动性尚可，可将介质放置于进料口上端，通过重力，让介质进

入泵内,若是介质粘稠度比较大，流动性不好，建议前端加压（压力 2kg左右

即可）确保物料充足进入泵体，； 

3、 泵的进出口：大螺纹进小螺纹出； 

4、 泵的旋转方向：从电机方向往泵看，顺时针旋转，禁止反转； 

5、 为防止泵头卡死，提高泵的使用寿命，请务必保证胶体内无颗粒杂质，建议

在进口处加至少 200目的过滤器并定期清理； 

6、 开机前先确认齿轮泵无卡顿运转后再开机（可用手拖动联轴器旋转查验是否

有明显卡点），防止因卡泵电机瞬间扭力过大造成断轴；开机时建议电机速

度由慢到快调节； 

7、 输送的介质为易结晶、凝固、沉淀时，停泵后为防止泵卡死，需用酒精或者

油类介质清洗泵及管道； 

8、 常规齿轮泵适用介质温度为＜180℃；高温齿轮泵适用介质温度＜350℃； 

9、 齿轮泵需定期清洗维护，防止因粘稠物质结皮导致磨损卡泵，清洗齿轮泵切

勿用水等有腐蚀性的溶剂，可选用酒精等无腐蚀溶剂进行清洗。重新装配，
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务必保证泵的同轴度； 

10、若长时间不使用齿轮泵，再次使用时，请先打开泵清理内部可能存在胶体，

保证内部运转顺畅后，再开机使用；切勿直接开机！ 

 
易损密封件常规外观尺寸表： 

排量 油封骨架 四氟盘根 

0.15-3.6CC 20mmx12mmx7mm  数量 3个 4mmx4mm充油 

4-30CC 30mmx17mmx7mm  数量 5个 6mmx6mm充油 

30-100CC 35mmx50mmx10mm 数量 3个 8mmx8mm充油 

 
其他定制产品，密封尺寸另询！ 
 

常见故障分析 
 

故障现象 可能原因 解决措施 

 

 

 

 

 

齿轮泵工作但吸

不上介质 

进口管径太小，进料少 加大进口管径，建议进胶

桶高于泵的进口，粘稠度

比较大，流动性比较差的

介质，建议进口加搅拌并

加压，保证供料充足 

介质粘稠度太大 进口管径加大，进料口加

搅拌和加压 

泵的转速太低 加快转速 

出口管径堵死 出口管径疏通，否则会导

致出料口憋压 

齿轮泵磨损严重 更换磨损件 

齿轮泵断轴 
拆开清洗更换新轴，并查

找原因 

 

 

齿轮泵不工作 

电源未打开或未输入设置量 打开电源或输入设定值 

介质内含颗粒杂质，导致卡

泵 

拆开泵清洗内部 

长时间未使用，导致泵内介

质结晶 

拆开泵清洗内部 

 

齿轮泵断轴 

介质内含颗粒杂质，导致卡

泵 

拆开泵清洗内部 

长时间未使用，导致泵内介

质结晶 

拆开泵清洗内部 

开机瞬间速度过快，扭力过 建议软起动，速度由慢到
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在选配电机功率时，需根据客户介质得粘稠度/转速压力等选择，请与我司工程
师联系！ 

选型请提供： 
介质 
 

 
是否需要安装板 

 
 

粘度 
 

 
是否需要配电机 

 
 

常用流量 
 

 工作温度  

是否有腐蚀性 
 

 工作压力  

选配电机种类  是否需要配系统  

 

大 快 

 

 

出胶有气泡 

进料管径密封不好，有空气

进入 

检查进口管径 

泵和泵座之间螺栓未拧紧 拧紧螺栓 

泵和泵座之间的 O 型圈损

耗，或轴封密封件磨损，导

致进气 

更换 O型圈或更换轴封件 

 

 

流量不准确 

介质粘稠度小，转速太低，

导致介质内泄 

加快转速 

介质粘稠度太大，转速太快，

导致供料不足 

降低转速 

齿轮泵磨损 更换磨损件 

进口管径太小，供料不足 进口管径加大 


